
PF145LL(22B) 5 22 360 330 60 60x100 95x350 114 65x230 460 200 60 75 2 1/2 500 600 48

PF165L(24B) 5 24 190 175 40 60x100 100x185 126 75x165 280 200 80 100 2 1/4 500 600 52

PF165LL(24B) 5 24 360 335 60 60X100 100X360 126 75X232 460 230 60 100 2 1/2 600 600 60

PF205S(30B) 5 30 270 240 45 75X120 125X240 138 90X197 360 380 70 125 2 1/2 500 600 70

(1) 本公司保有規格修改之權利，規格修改時，不另行通知。

    Modification subjected to change without any prior notice.

(2) 本公司之機台設計部份，可依客戶要求做適當變更。

     The design of unit can be modified upon request.

長衝程特殊零件成型機（五模五衝）Special Part Former (5 Dies)
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